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Produkte, Standorte und Technologien



Ein starker, globaler Partner

MinebeaMitsumi Inc. begann 1951 mit der Fertigung 
von Miniaturkugellagern und ist heute in diesem Seg-
ment der größte Hersteller weltweit. Weitere tragende 
Geschäftsfelder im Bereich der Elektronik und Elektro-
mechanik wurden auf Basis der selbst entwickelten Prä-
zisionstechnologien in den folgenden Jahren etabliert. 

MinebeaMitsumi beschäftigt weltweit mehr als 100.000 
Mitarbeiter an 163 Standorten in 27 Ländern. Ob in 
der Luftfahrt, der Raumfahrtindustrie, im Automobilbe-
reich, der Computerindustrie, der Medizintechnik oder 
im Haushalt, überall sind Produkte von MinebeaMitsumi 
integriert.



MinebeaMitsumi kombiniert ein breites Spektrum an 
fortschrittlichen Technologien und arbeitet kontinuierlich 
an Produkten, die zur Weiterentwicklung des IoT, der 
Industrie 4.0 und Smart Cities beitragen.

Ultra-Präzisionstechnologie



Nachhaltiger Wachstumstreiber
MinebeaMitsumi ist ein global agierendes Unterneh-
men mit Forschungs- und Entwicklungseinrichtungen 
sowie Produktionsstätten in insgesamt 27 Ländern.

MinebeaMitsumi Inc. kombiniert ein breites Spektrum an fortschrittlichen 
Technologien. Die Produkte reichen von Präzisionskugellagern über Moto-
ren, Sensoren, Halbleiter bis hin zu Funktechnik. 

Wir in Europa - unsere Standorte



Europäische Vertriebszentrale
Langen, Deutschland

Präzisionslager & Lagersysteme
Leutkirch, Deutschland

Smart City &  IoT-Lösungen
Novazzano, Schweiz

Gelenklager & Komponentenfertigung 
für die Luftfahrt
Paris, Frankreich

Fertigungswerk & Entwicklungszentrum
Košice, Slowakei

Entwicklungs- & Technologiezentrum
Villingen-Schwenningen, Deutschland

Zutritts- & Kontrollsysteme im Automobilbereich
Erdweg, Deutschland

Industrielle 
Wäge- & Inspektionstechnologien
Hamburg, Deutschland

Lagertechnologien für Luft- & Raumfahrt
Lincoln, Großbritannien



FACTORY

EXHIBITION

24h



Unser Produktportfolio
MinebeaMitsumi Produkte begegnen uns im Alltag in 

unzähligen Bereichen, in denen wir es vielleicht auf 
den ersten Blick gar nicht vermuten würden.

FACTORY

EXHIBITION

24h



Von der Produktentwicklung bis zur Serienfertigung und 
darüber hinaus - Unsere Experten begleiten unsere 
Kunden auf dem Weg zu ihrer individuellen Anwendung.

Unser Service



Weltweiter Service und Support

Als starker Partner unterstützen wir Sie von Entwick-
lungsbeginn an mit unserer Expertise und unserem um-
fangreichen Know-How in Ihrer Branche. Im Automobil-
bereich, in der Industrie, im Transportwesen oder in der 
Luft- und Raumfahrt – wir liefern das nötige Experten-
wissen aus einer Hand. 

Um immer das bestmögliche Ergebnis zu erzielen, arbei-
ten unsere Entwickler, Techniker und Ingenieure eng mit 
den Kunden zusammen. Jeder Kunde ist so einzigartig 
und individuell wie seine Anwendung. Das wichtigste 
Anliegen für uns ist daher, stets maßgeschneiderte Pro-
dukte und Dienstleistungen zu liefern.

Für den europäischen Markt wurde eigens eine europäi-
sche Fertigungsstätte errichtet, die nicht nur die Nähe 
zum Markt und zu unseren Partnern garantiert, sondern 
auch höchsten Qualitätsanforderungen gerecht wird. 
Wir begleiten Sie von der Entwicklung bis zur Serien-
fertigung und darüber hinaus als kompetenter und zu-
verlässiger Partner.



Die NMB-Minebea-GmbH in Langen bei Frankfurt ist die 
europäische Sales-Zentrale der MinebeaMitsumi Grup-
pe. Hier findet eine enge Zusammenarbeit mit den wei-
teren Vertriebsniederlassungen NMB-Minebea UK Ltd. 
(England), NMB Italia S.r.L. (Italien) und NMB-Minebea 
S.a.r.l. (Frankreich) statt. Schon seit Bestehen war es für 
die NMB-Minebea-GmbH das oberste Ziel, starke und 
vertrauensvolle Partnerschaften mit den Kunden zu ent-
wickeln. Dieser Anspruch zeigt sich durch die Vermitt-
lung von kompetenten Technikern vor Ort, fachkundigen 
Direktvertrieb und die Zusammenarbeit mit marktführen-
den Vertrieben sowie lokalen Experten.

Die NMB-Minebea-GmbH berät Sie in allen MinebeaMit-
sumi Produktbereichen mit wertvollem Know-How und 
einem starken Entwicklungsnetzwerk im Rücken.

Europäische Vertriebszentrale
NMB-Minebea-GmbH



Die NMB-Minebea-GmbH engagiert sich für die Absiche-
rung der Lieferkette und Kosteneffizienz bei gleichzeitiger 
Aufrechterhaltung höchster Qualitätsstandards.

Verkaufsqualität auf höchstem Niveau



Für mehr Sicherheit
U-Shin entwickelt hochwertige und innovative mechatronische 

Systeme und blickt dabei auf eine langjährige Tradition zurück. 
Das Unternehmen ist seit 2019 Teil von MinebeaMitsumi.



U-Shin beliefert die Automobilindustrie weltweit mit 
hochwertigen und innovativen Zugangs- und Kontroll-
systemen, die für mehr Sicherheit bei gleichzeitigem 
Komfort sorgen.  
Das Unternehmen wurde 1926 gegründet und kann un-
ter den Tier-1-Automobilzulieferern auf eine langjährige 
Tradition zurückblicken. 

Unsere mechatronischen Systeme für Türen, Lenkung 
oder Innenraumsteuerung und unsere elektrischen An-
triebe werden in 15 Ländern weltweit entwickelt und 
produziert. Angetrieben von der japanischen Qualitäts-
philosophie entwickelt U-Shin modulare Produkte und 
Systeme, die den skalierbaren Plattform-Strategien aller 
großen Automobilhersteller gerecht werden und gleich-
zeitig an die spezifischen Bedürfnisse und Anforde-
rungen angepasst sind. Für die Automobilhersteller ist 
U-Shin insbesondere im Design elektrischer Antriebe, 
bei der Fahrzeugsicherheit, in der Crashsimulation, in 
der funktionalen Sicherheit, in der Lackierung sowie bei 
dekorativen Prozessen ein verlässlicher und erfahrener 
Partner.  
Durch starke CAE-Simulationen und Testfunktionen in 
den Bereichen Mechanik, Crash, Akustik, Elektronik und 
Software, kann U-Shin zum Erfolg anspruchsvoller Ent-
wicklungen beitragen.

Mit Sitz in Erdweg nahe München fungiert U-Shin 
Deutschland als Kompetenzzentrum mit globaler For-
schungs- und Entwicklungsverantwortung in den Berei-
chen Mechatronik und Zugangssysteme.

Zutritts- und Kontrollsysteme im Automobilbereich
U-Shin



Unser Antrieb ist Präzision
Experte für maßgeschneiderte, kundenspezifische 

Antriebssysteme in vielfältigen Bereichen.



MinebeaMitsumi Technology 
Center Europe GmbH
Entwicklungs- & Technologiezentrum

Die MinebeaMitsumi Technology Center Europe GmbH 
mit Sitz in Villingen-Schwenningen ist das größte Moto-
renentwicklungszentrum im internationalen MinebeaMit-
sumi Verbund. Das Tech Center entwickelt elektronisch 
kommutierte BLDC Motoren, innovative Antriebstech-
nologien sowie Energy Harvester Systeme und ist zer-
tifiziert nach IATF 16949:2009 und ISO 14001:2004. 
Neben Präzisionsmotoren für den Automobilbereich und 
die Industrie umfasst das Produktportfolio auch Fest-
plattenmotoren mit integrierter FDB-Technologie. FDB 
steht für „Fluid Dynamic Bearing“. Dieses Flüssigkeitsla-
gersystem wird mittlerweile auch in zahlreichen anderen 
Bereichen eingesetzt. Das Unternehmen ist zusätzlich 
zentrales Entwicklungszentrum für zahlreiche Produkte 
und Technologien des MinebeaMitsumi Konzerns. Der 
Standort ermöglicht eine enge Entwicklungszusammen-
arbeit mit den europäischen Kunden.

Das MinebeaMitsumi Technology Center Europe be-
schäftigt derzeit rund 400 Mitarbeiter, die gewährleisten, 
dass der Entwicklungsprozess für die jeweiligen An-
triebssysteme kontinuierlich begleitet wird. Die Prozesse 
reichen von der Fertigung moderner Produktions- und 
Mess-Einrichtungen für die Serienfertigung bis hin zum 
erfolgreichen Produktionsstart in der eigenen Fertigung 
in Europa oder in den asiatischen Fertigungsstätten des 
MinebeaMitsumi Konzerns. 
Die langjährige Erfahrung und Expertise sowie die Ein-
satzbereitschaft und das strategische Denken der Mit-
arbeiter sind wesentliche Voraussetzungen bei der 
Realisierung der Entwicklungs-, Konstruktions- und Fer-
tigungsprozesse in einem hochtechnologischen Umfeld 
auf einem schnelllebigen Weltmarkt. 



Höchste Präzision für Luft- und Raumfahrt
Mach Aero ist ein führender Hersteller von Gelenk-

lagern, Gelenkköpfen und Präzisionskomponenten für 
die Luftfahrt.



Mach Aero startete als Schleifspezialist, insbesondere 
in der Automobilindustrie. Die Kernkompetenzen waren 
von Beginn an Engineering- und Innovationslösungen, 
um den Kunden hochwertige Produkte anzubieten, die 
alle Erwartungen und Anforderungen erfüllen.

Heute ist Mach Aero Teil der MinebeaMitsumi Gruppe 
und einer der führenden Hersteller von Gelenklagern, 
Gelenkköpfen sowie Präzisionskomponenten haupt-
sächlich für die Luftfahrt (Built-to-spec und Built-to-print). 
Die Mach Aero Ingenieure arbeiten stets sehr eng mit 
den Technik-Teams des jeweiligen Kunden zusammen, 
um gemeinsam die beste, maßgeschneiderte Lösung zu 
finden. In unseren Kontrolleinrichtungen können die Er-
gebnisse unserer Simulationssoftware unter realen Be-
dingungen überprüft werden. 

Seit der Gründung der Firma in Paris konnte Mach Aero 
inzwischen eine weitere Niederlassung in Bangalore, 
Indien etablieren. Alle Mach Aero Fertigungsstätten 
verfügen über ein dokumentiertes Managementsystem 
und sind nach ISO9001:2000 und AS9100 zertifiziert. 
Im Bereich „Maintenance, Repair & Overhaul“ sowie 
im Ersatzteilbereich ist Mach Aero nach PART21/G und 
PART145 zertifiziert. Möglich sind zudem Inhouse NDT 
Prozesse (Passivation & FPI) sowie Spezialprozesse 
(Chromic & Sulfuric Anodizing). Das Unternehmen ist 
nach NADCAP zertifiziert.

Lagertechnologien für Luft- & Raumfahrt
S.A.S. Mach Aero Brétigny Rectification



NMB Minebea UK in Lincoln, England, ist Weltmarkführer 
in der Entwicklung und Herstellung von Lagertechnologien 
in allen Bereichen, in denen Präzision, Geschwindigkeit 
und Verlässlichkeit gefragt sind. Die Kernkompetenzen 
sind die Fertigung von Luft- und Raumfahrtlagern sowie 
Fahrwerks- und Sonderfahrzeugaufhängungslagern für 
Kunden in Europa und Übersee. 

Die Unternehmensgeschichte begann 1906 als Hersteller 
von Dreheinschlagsverpackungsmaschinen unter dem 
Namen „Rose Brothers“. Nach einigen Erfolgen in der Ver-
packung von Süßigkeiten und Schokolade begab sich die 
Firma 1954 erstmals auf den Markt für Lagertechnologie 
1965 beschäftigte die Firma schon über 200 Mitarbeiter 
und wurde in „Rose Bearings“ umbenannt. 2003 bekam 
das Unternehmen schließlich mit „NMB Minebea UK Ltd“ 
seinen heutigen Namen als Teil der MinebeaMitsumi Gruppe.

Lagertechnologien für Luft- und Raumfahrt
NMB Minebea UK Ltd



Präzisionsgefertigte Spitzenprodukte
NMB Minebea UK Ltd steht für herausragende, maßge-
schneiderte Lösungen. Ziel ist es, Kundenerwartungen mit 
der Herstellung von präzisionsgefertigten Spitzenprodukten 
zu übertreffen. 



The true measure
Minebea Intec unterstützt Kunden weltweit und bietet eine 

Reihe an Engineering Support Lösungen an. So erhält 
jeder Kunde die Lösung, die optimal auf seine Anwendung 

zugeschnitten ist.



Minebea Intec ist führender Hersteller industrieller 
Wäge- und Inspektionstechnologien. Mit Hauptsitz in 
Hamburg, Deutschland, bietet das Unternehmen Pro-
dukte und Dienstleistungen, die seit rund 150 Jahren 
für Innovation, Performance und Zuverlässigkeit stehen. 
Das Produktportfolio beinhaltet u. a. hochauflösende 
Plattformwaagen, Wägezellen, Behälter- und Silowaa-
gen, Kontrollwaagen, Metalldetektoren, Röntgeninspek-
tionssysteme sowie intuitive Softwarelösungen.

Rund 1.000 Mitarbeiter an 19 Standorten weltweit und 
ein Netzwerk aus über 185 zertifizierten internationalen 
Distributionspartnern machen Minebea Intec zu einem 
globalen Player seiner Branche. Mit mehr als 90.000 
verkauften Inspektionssystemen, 350.000 Industriewaa-
gen und Indikatoren, rund 1.000.000 industriellen Wäge-
zellen sowie weltweiten Serviceleistungen ist das Unter-
nehmen eine verlässliche Größe für seine Kunden und 
Partner aus den unterschiedlichsten Industriezweigen.

Industrielle Wäge- und Inspektionstechnologien
Minebea Intec GmbH



Traditionsunternehmen mit Weitblick
myonic entwickelt durch Nachhaltigkeit, Qualität, 

Schnelligkeit und Flexibilität innovative und ökono-
misch optimierte Lösungen.



Präzisionslager & Lagersysteme
myonic GmbH

myonic ist ein internationales Industrieunternehmen 
mit Niederlassungen in Deutschland und Tschechien. 
Seit 2009 gehört das Unternehmen zur MinebeaMitsu-
mi Gruppe. myonic’s Erfolg basiert auf den Fähigkeiten, 
der Effizienz und auf dem Know-How der Mitarbeiter, die 
sich durch ihre Faszination für Details, für Präzision und 
für Qualität auszeichnen. 

Mit über 80 Jahren Erfahrung in der Herstellung von Prä-
zisionslagern und Lagersystemen bietet myonic zahl-
reiche innovative Produkte und Dienstleistungen für die 
Medizin- und die Automobilindustrie, die Feinmechanik, 
den Maschinenbau sowie für die Luft- und Raumfahrt-
technik an. myonic ist ein zukunftsweisendes Unterneh-
men, das mit einem starken Mutterkonzern im Rücken 
fortschrittliche Visionen umsetzen kann. Die Produkt-
palette endet jedoch nicht bei Präzisionslagern. Zu den 
Kernkompetenzen zählen auch die Entwicklung, Serien-
produktion und Montage komplexer Subsysteme.



Paradox Engineering SA wurde 2005 gegründet und hat 
seinen Hauptsitz in der Schweiz. Das Unternehmen kon-
zipiert und entwickelt zukunftsweisende Technologien, 
um einzigartige interoperable und hochskalierbare Netz-
werkinfrastrukturen für industrielle und urbane Anwen-
dungen zu verwirklichen. 

Paradox Engineering SA bietet ein integriertes Produkt-
portfolio zukunftsfähiger Lösungen für smarte industrielle 
und urbane Netzwerke in der IoT-Ära: einzigartige Kom-
petenzen in Datenerfassungssystemen, Funkdesign und 
Wireless-Sensornetzwerke sind einige der Kernkompe-
tenzen. Geliefert werden Hard- und Software, um jede Art 
urbaner Serviceleistungen zu ermöglichen. Diese reichen 
von Parkplatz-Sensoren und Mobilitätsnetzwerken über 
Straßenbeleuchtung, Energiemanagement und dem Ab-
fallsammelwesen über unterschiedliche Wireless-IoT-An-
wendungen sowie High-Speed-IoT-Services. 

Seit 2015 ist Paradox Engineering SA ein Teil von 
MinebeaMitsumi. Im Verbund trägt das Unternehmen 
durch Visionen und Innovationsfähigkeit zum Erfolg am 
IoT-Markt bei und entwickelt Spitzentechnologien für 
Smart Lighting, Smart Cities und jeden anderen intelli-
genten Anwendungsbereich. Und das mit wachsendem 
Erfolg in Asien, den USA, Südamerika und Europa.

Paradox Engineering SA
Smart City und IoT-Lösungen



Spitzentechnologien im IoT-Zeitalter
Paradox Engineering setzt sich für Interoperabilität und 
offene Standards ein und sieht hierin den Schlüssel zum 
Smart City Erfolg.



Unsere hochmoderne Fertigungsstätte in Europa
Die neu eröffnete Produktionsstätte mit einer Fläche von 

20.500 Quadratmetern beherbergt auch ein unternehmens-
eigenes R&D Center. 



Fertigungswerk & Entwicklungszentrum
Minebea Slovakia s.r.o.

Minebea Slovakia s.r.o. in Košice in der Slowakei ist mit 
einer Fläche von 20.500 Quadratmetern eine der größ-
ten Produktionsstätten MinebeaMitsumis in Europa. Die 
ersten Produkte verließen im Juni 2018 die beeindru-
ckende Fertigungshalle. Das Produktportfolio umfasst 
mechatronische Antriebssysteme, darunter hauptsäch-
lich Motoren und Aktuatoren für den Autmobil- und den 
Industriebereich, Lüfter, Schrittmotoren sowie weitere 
In-House-Teile (Spritzgießtechnik, PCB, Monolithe).	
Minebea Slovakia s.r.o. beschäftigt derzeit rund 300 
überwiegend technisch ausgebildete  Mitarbeiter und 
verzeichnet ein jährliches Wachstum von 250 Mitarbei-
tern. Zum Ende der ersten Phase des europäischen 
Großprojekts Ende 2021 sollen insgesamt 1.100 Mitar-
beiter und eine Investitionssumme von 60 Millionen Euro 
erreicht werden. 

Herzstück des neuen Fertigungswerkes ist das unter-
nehmenseigene R&D-Center, dessen Hauptaufgabe im 
Entwicklungssupport für verschiedene MinebeaMitsumi 
Tochterunternehmen liegt. Hierunter fällt die Entwicklung 
neuer Technologien, Dienstleistungen, Testeinrichtungen 
sowie die Erschließung vollkommen neuer Forschungs-
bereiche (Body Monitoring, Energieübertragung, Indust-
rieantriebe für die Bereiche Logistik und Robotik, Smart 
Cities).



Creating New Value Worldwide
MinebeaMitsumi  steht für Ultra-Präzisionstechnologie im 

Zeitalter des IoT. Die fortschrittlichen Technologien tragen zur 
Optimierung der Industrie 4.0 und von Smart Cities bei. 



Die wichtigsten strategischen Bereiche
Unsere Märkte

Infrastruktur

Gesundheitswesen

Automobilindustrie

Robotik

Industrieapplikationen

Informationstechnologie

MinebeaMitsumis „Electro Mechanics Solutions™“ verbin-
den Steuerungstechnologien mit Entwicklungen aus dem 
Maschinenbau und der Elektronik. Innovative Produkte sol-
len zu einer vollständig vernetzen IoT-Gesellschaft beitra-
gen. Dazu gehören nicht nur Smart Cities, sondern auch 
die Digitalisierung des Gesundheitswesens, das autonome 
Fahren sowie die Robotik.



Unsere Standorte in Europa

Gelenklager &  Komponentenfertigung für die Luftfahrt

Mach Aero
8 rue Bernard de Clairvaux
75003 Paris
Frankreich
www.machaero.com

Entwicklungs- & Technologiezentrum

MinebeaMitsumi Technology Center Europe GmbH
Minebea-Weg 1
78052 Villingen-Schwenningen
Deutschland
www.minebeamitsumi.eu

Europäische Vertriebszenrale

NMB-Minebea-GmbH
Siemensstraße 30
63225 Langen
Deutschland
www.minebeamitsumi.eu

Zutritts- & Kontrollsysteme im Automobilbereich

U-Shin Deutschland Zugangssysteme GmbH
Waldstraße 2
85253 Erdweg
Deutschland
www.u-shin-ltd.com



Smart City und IoT-Lösungen

Paradox Engineering SA 
Via Passeggiata 7
6883 Novazzano
Schweiz
www.pdxeng.ch

Industrielle Wäge- & Inspektionstechnologien

Minebea Intec GmbH 
Meiendorfer Str. 205 A
22145 Hamburg
Deutschland
www.minebea-intec.com

Präzisionslagern & Lagersysteme
myonic GmbH
Steinbeisstraße 4
88299 Leutkirch
Deutschland
www.myonic.com

Fertigungswerk & Entwicklungszentrum

NMB Minebea Slovakia s.r.o.
K Litisku 1637
04017 Košice
Slowakei
www.minebeamitsumi.eu

Europäische Vertriebszenrale

NMB-Minebea-GmbH
Siemensstraße 30
63225 Langen
Deutschland
www.minebeamitsumi.eu

Lagertechnologien für Luft- & Raumfahrt

NMB Minebea UK Ltd
Doddington Road
LN6 3RA Lincoln
Großbritannien
www.nmb-minebea.co.uk/



MinebeaMitsumi Technology Center Europe GmbH
Minebea Weg 1, 78052 Villingen-Schwenningen (Deutschland)
Phone  +49 7721 997 100      Fax  +49 7721 997 249
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